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BoljSa TRIPLEX (troslojna) zascita
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Jekleni deli za ograjne sisteme LEGI so v celoti galvanizirani s potopno metodo.

Kompletna obdelava visokokakovostnega jeklenega materiala s sijo¢im zaklju¢nim
slojem

NajkvalitetnejSa obdelava, zlasti na zvarih

Popolnoma neposkodovana dragocena pocinkana prevleka

Brez povecanega tveganja korozije na zvarih in spojih

Izredno homogena pocinkana prevleka, ki se nanasa z elektrolitiénim postopkom
Ekolosko varna uporaba deficitarnih virov cinka

Ni tveganja za poskodbe oz. posSkodb z ostrimi pocinkanimi konicami

Nanasanje pocinkanega sloja se izvaja s procesom galvanskega kromiranja podjetja
LEGI

Obstojna zascita je zagotovljena s plastifikacijo z ekoloskim prahom podjetja LEGI

Tehniéne informacije o izdelku

Proizvodnja reSetkastih elementov

Podlaga za naSo dolgotrajno protikorozijsko zascito tici v
proizvodnji. Zica se reZe na Zeleno dolZino in upogiba na nasih
strojih. Uporabljamo le najkakovostnejsi material, igar kakovost
zagotavlja LEGI-jev Sistem za zagotavljanje kakovosti.

Protikorozijska zascita

Popolno zascito pred korozijo zagotavlja le galvanizacija s
popolnim potapljanjem materiala. Tudi LEGI-TRIPLEX zasScita je
zasnovana na tem principu. Vseh 1.122 zvarov in 146 prerezov
pri 2,03 m visokih reSetkastih elementih je zaS¢itenih s cinkovo
plastjo po kon¢anem varjenju.

Na ta nacin zagotavljamo, da ne more priti do korozije na
mestih rezanja in na zvarih, ki je posledica poznejSe poskodbe
ali unienja cinkove plasti med varjenjem ali rezanjem. Uporaba
postopka kromanja s ciliem zaScite galvaniziranih povrsin in
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poznejSa plastifikacija naredijo iz tega reSetkastega elementa Vas
LEGI izdelek z LEGI-TRIPLEX kakovostjo.

Priprava za obdelavo
Re8etkasti element se najprej razmasti v ve€ kopelih ter o€isti od
ostankov iz proizvodnega procesa z dekapiranjem.

Galvanizacija (elektroliticna galvanizacija)

Ta metoda predstavlja inovativni LEGI-jev postopek galvanizacije.
Kadi za cinkanje vsebujejo specificno koli¢ino cinka, ki je
raztopljen v tekocini. Cink se veze za kovinske povrsine ograjnih
elementov s pomocjo elektroliticnega postopka. Elektroliza
obsega transport in nanasanje kovinskih elementov na jeklo. Ta
postopek poteka z uporabo enosmernega toka v tekocem mediju.
Homogena in zelo enakomerna previeka se doseze s konstantnim
in standardiziranim postopkom. Ta postopek se izvaja v skladu z
normo DIN 50961.

Pasivizacija

V drugi fazi nanasanja TRIPLEX za$cite, torej v okviru postopka
pasivizacije, se pocinkana previeka reSetkastega elementa
za8citi z dodatnim slojem kroma Ill. Na ta nacin dobimo plast, ki
je neprebojna za kisik in vodik, in ki u€inkovito prepreci nastanek
bele rje na pocinkani previeki. S kombinacijo cinka in kroma IlI
dobimo mocno, izredno gladko in popolnoma obstojno povrsino,

ki po mnenju strokovnjakov zagotavlja optimalni oprijem naslednje
plasti plastifikacije. LEGI uporablja samo ekolosko sprejemljiv
krom IlI, ki ga prepoznamo po rahlo plavkasti povrsSini. Ta postopek
se izvaja v skladu z normo DIN 2081.

Plastifikacija z ekoloSkim prahom

LEGI plastifikacija z ekoloskim prahom je zaklju¢ni sloj procesa
zaSCite LEGI-TRIPLEX. Vendar niti ena vrsta plastifikacije z
ekoloskim prahom ni neprepustna za vodo. To pomeni, da voda in
kisik permanentno vdirata v plast in ponovno izhlapevata.

Brez galvanizacije s popolnim potapljanjem ter zasCitnega sloja
krom lll, bi ta postopek neizogibno privedel do korozije. Poznavanje
tega fizikalnega procesa pokaze, kako pomembno je, da ne pride
do posSkodb pocinkane prevleke pozneje tj. med varjenjem ali
rezanjem. Samo na ta nacin je mozno prepreciti korozijo na teh
kriti€nih mestih. Ta postopek se izvaja v skladu z normo DIN 13438.



Kakovost je atestirala Dekra Standardne barve (SF) - i/ ~ TNI—, . 8 \ IR , 7 —_—
- > \ v | A 4/ —— H; 4 N e l ﬁL

Stalna kontrola kakovosti vseh 2ol sl =l =5 T —

proizvodnih postopkov v skladu s RAL 6006 RAL 90101 RAL 5010 | = =) Feag oF S -. -..!
Mocvirnato zelena Popolnoma bela Modra 3 L \ \ s ‘ | - ﬂ

standardom DIN ISO 9001:2008

e RAL 6009 RAL 7023 RAL 3000 : | = A : : By
_) ) e Temno zelena Betonsko siva Plamensko rdeca A i == iy *ué

, ""v~
e RAL 7016 RAL 9005 Ostale RAL barve so
Antracitno siva Crna mozne po dogovoru.
Cink Specializirani trgovec LEGI v vasem obmocju L
Krom o . Kamnito siva
Lak Minis d.o.o., Teharska 4, 3000 Celje

info@ograjeminis.si
M: +386 (0)51700623
T: +386 (0)59977793

Nﬁjbvolj:sa Zzascita — - % F: +386 (0)59933501
Sijo¢ videz

LEGI-Galva+

Najhitrej$a dostopnost I orajminis. TR T Bolj$a TRIPLEX za&éita — izdelki LEGI




